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1 . Dem Anmeider wird mitgeteilt, daB ihm die mit der internationalen vorlaufigen Prufung beauftragte Behorde 
hiermit den zu der internationalen Anmeldung erstellten internationalen vorlaufigen Prufungsbericht, 
gegebenenfalls mit den dazugehorigen Anlagen, ubermittelt. 



2. Eine Kopie des Berichts wird - gegebenenfalls mit den dazugehorigen Anlagen - dem Internationalen Buro 
zur Weiterleitung an alle ausgewahlten Amter ubermittelt. 

3. Auf Wunsch eines ausgewahlten Amts wird das Internationale Buro eine Ubersetzung des Berichts (jedoch 
nicht der Anlagen) ins Englische anfertigen und diesem Amt ubermitteln. 

4. ERINNERUNG 

Zum Eintritt in die nationale Phase hat der Anmeider vor jedem ausgewahlten Amt innerhalb von 
30 Monaten ab dem Prioritatsdatum (oder in manchen Amtern noch spater) bestimmte Handlungen 
(Einreichung von Ubersetzungen und Entrichtung nationaler Gebuhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe 
auch die durch das Internationale Buro im Formblatt PCT/IB/301 ubermittelte Information). 

1st einem ausgewahlten Amt eine Obersetzung der internationalen Anmeldung zu ubermitteln, so muB diese 
Ubersetzung auch Ubersetzungen aller Anlagen zum internationalen vorlaufigen Prufungsbericht enthalten. 
Es ist Aufgabe des Anmelders, solche Ubersetzungen anzufertigen und den betroffenen ausgewahlten 
Amtern direkt zuzuleiten. 

Weitere Einzelheiten zu den maBgebenden Fristen und Erfordernissen der ausgewahlten Amter sind Band II 
des PCT-Leitfadens fur Anmeider zu entnehmen. 

Der Anmeider wird auf Artikel 33(5) hingewiesen, in welchem erklart wird, daB die Kriterien fur Neuheit, 
erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit, die im Artikel 33(2) bis (4) beschrieben werden, nur 
fur die internationale vorlaufige Prufung Bedeutung haben, und daB "jeder Vertragsstaat (...) fur die 
Entscheidung uber die Patentfahigkeit der beanspruchten Erfindung in diesem Staat zusatzliche oder 
abweichende Merkmale aufstellen" kann (siehe auch Artikel 27(5)). Solche zusatzlichen Merkmale konnen 
z.B. Ausnahmen von der Patentierbarkeit, Erfordernisse fur die Offenbarung der Erfindung sowie Klarheit 
und Stutzung der Anspriiche betreffen. 
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Dieser internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der internationalen vorlaufigen Prufung 
beauftragten Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 



Dieser BERICHT umfaGt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

AufBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/bder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, undfoder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum 
PCT). 

Diese Anlagen umfassen insgesamt 15 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



I 



II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 


El 


VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 


□ 



Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Regel 66.2 a)ii) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Sttitzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthaften (Regein 70. 16 und 70.17)): 



Beschreibung, Seiten 



7-20 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

1-6 eingegangen am 29.12.2003 mit Schreiben vom 29.12.2003 

Anspruche, Nr. 

1-31 eingegangen am 29.12.2003 mit Schreiben vom 29.12.2003 
Zeichnungen, Blatter 

1/5-5/5 in der ursprunglich eingereichten Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde In der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um: 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

El Anspruche, Nr.: 32-36 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die sofche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 



Neuheit (N) 


Ja: 


Anspruche 


1-31 




Nein: 


Anspruche 




Erfinderische Tatigkeit (IS) 


Ja: 


Anspruche 


1-31 




Nein: 


Anspruche 




Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) 


Ja: 


Anspruche: 


1-31 




Nein: 


Anspruche: 





2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung 
dieser Feststellung 

Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 

D4: DE 38 35 566 A (PROFIL VERBINDUNGSTECHNIK GMBH) 1 1 . Mai 1 989 

1 . Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist neu im Sinne des Artikels 33(2) PCT, da in 
keinem der genannten Dokumente ein Funktionselement beschrieben wird, 

bei dem der kreiszylindrische Teil an der Grenze zum konusformigen Bereich 
einen Durchmesser aufweist, der nicht groBer ist als der maximale Durchmesser 
des konusformigen Bereichs und somit einen Ringflansch dort nicht bildet. 

2. Das Dokument D4 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart (die Verweise in 
Klammern beziehen sich auf dieses Dokument): 

Ein Funktionselement zur Anbringung an ein Blechteil mit einem Korperteil bzw. 
Kopfteil (Zusammenfassung), der an seinem ersten axialen Ende einen 
kreiszylindrischen Teil aufweist und an seinem anderen axialen Ende in einen 
zylindrischen Nietabschnitt ubergeht (Abbildung 4), wobei der Korperteil im 
Bereich zwischen dem ersten axialen Ende und dem Nietabschnitt mit einem 
zumindest im Wesentlichen konusformigen Bereich versehen ist, der eine 
Anlageflache fur einen entsprechenden konusformigen Bereich eines Blechteils 
bildet (Abbildung 4). 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem bekannten 
Funktionselement dadurch, daB der kreiszylindrische Teil an der Grenze zum 
konusformigen Bereich einen Durchmesser aufweist, der nicht groBer ist als der 
maximale Durchmesser des konusformigen Bereichs und somit einen Ringflansch 
dort nicht bildet. 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen 
werden, die Ausbildung von Ermudungsrissen im Blechteil zu vermeiden. 
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Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene 
Losung beruht auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT), weil die im 
unabhangigen Anspruch 1 enthaltene Merkmalskombination aus dem 
vorliegenden Stand der Technik weder bekannt ist, noch wird sie durch ihn 
nahegelegt. 

3. Der unabhangige Anspruch 17 bezieht sich auf einem Zusammenbauteil 
bestehend aus einem Funktionselement und einem Blechteil, wobei das 
Funktionselement enthalt ebenfalls das Merkmal, daB der kreiszylindrische Teil an 
der Grenze zum konusformigen Bereich einen Durchmesser aufweist, der nicht 
groBer ist als der maximale Durchmesser des konusformigen Bereichs und somit 
einen Ringflansch dort nicht bildet. Der Gegenstand des Anspruchs 17 ist daher 
auch neu und erfinderisch. 



4. Die Anspruche 2-16 und 18-31 sind vom Anspruch 1 bzw. 17 abhangig und 
erfullen damit ebenfalls die Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und 
erfinderische Tatigkeit. 
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Funktionselement zur Anbringung an ein Blechteil, 
aus diesen hergestelltes Zusammenbauteil sowie 
Verfahren zur Anbringung des Funktionselements an ein Blechteil 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Funktionselement zur Anbringung 
an ein Blechteil, wie beispielsweise Mutterelement oder Bolzenelement mit 
einem Korperteil bzw. Kopfteil, der an seinem ersten axialen Ende erfor- 
derlichenfalls einen kreiszylindrischen Teil aufweist und an seinem ande- 
ren axialen Ende in einen zylindrischen Nietabschnitt ubergeht nach dem 
Oberbegriff vom Anspruch 1 sowie ein aus dem Funktionselement und 
einem Blechteil hergestelltes Zusammenbauteil nach dem Oberbegriff vom 
Anspruch 17. 

Ein Funktionselement der eingangs genannten Art wird von der Firma 
Profil Verbindungstechnik GmbH & Co. KG, Friedrichsdorf, Deutschland 
unter der Bezeichnung EMF in der Form eines Mutterelements angeboten. 
Mit diesem Element kann ein Bauteil auf der dem Ringflansch abgewand- 
ten Seite des Blechteils an diesem angebracht werden, und zwar mittels 
eines Schraubbolzens, der in das Gewinde des Mutterelements eingreift 
und das Bauteil und das Blechteil gegeneinander verspannt. Das Element 
wird an ein Blechteil mittels des Verfahrens angebracht, das in der EP-A-0 
713 982 im Zusammenhang mit deren Fig. 16 und 17 beschrieben ist, 
wobei dieses Verfahren fur sich in der entsprechenden europaischen 
Teilanmeldung EP-A-0 922 866 beansprucht ist. Ein Funktionselement 
der eingangs genannten Art in Form eines Bolzenelements ist ebenfalls 
bekannt, und zwar in Form des sogenannten SBF Bolzenelements der 
Firma Profil Verbindungstechnik GmbH & Co. KG, das unter anderem im 
deutschen Patent 3447006 zusammen mit dem dazugehorigen Anbrin- 
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gungsverfahren beschrieben ist. Sowohl das EMF Element als auch das 
SBF Element haben sich in der Praxis bewahrt. Bei dem EMF Element 
wird das Blechteil nur unwesentlich verformt und bleibt im Bereich der 
Anbringung des Funktionselements zumindest im wesentlichen in der 
gleichen Ebene wie das umliegende Blechmaterial. 

Bei dem SBF Bolzen dagegen wird eine gerundete Vertiefung im Blechteil 
erzeugt und dies fuhrt zu einer relativ steifen Anbindung des Bolzenele- 
mentes am Blechteil. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Funktionselement vorzuse- 
hen, das eine steife Anbindung am Blechteil sicherstellt, so dafc Zug- und 
Kompressionskrafte sowie Quer- und Scherkrafte uber das Element am 
Blechteil ubertragen werden konnen, wobei die Anbindung auch bei wech- 
selnder Beanspruchung eine lange Lebensdauer aufweisen soil und nicht 
zu der Ausbildung von Ermudungsrissen neigt. Weiterhin will die Erfin- 
dung ein Zusammenbauteil bestehend aus dem Funktionselement und 
einem Blechteil schaffen, das entsprecheride Eigenschaften aufweist und 
ein Verfahren zur Anbringung des Funktionselements zur Verfugung 
stellen, das eine qualitativ hochwertige Anbringung des Funktionsele- 
ments am Blechteil sicherstellt, ohne besonders aufwendig in der Realisie- 
rung zu sein. Daruber hinaus soil das Funktionselement sich als elektri- 
sches Anschlusselement eignen, bspw. in Form eines Massebolzens. 

In dieser Anmeldung hat die Bezeichnung "Funktionselement" seine nor- 
male Bedeutung, die Beispiele fur solche Funktionselemente sind Befesti- 
gungselemente wie Mutterelemente oder Bolzenelemente, die die Anbrin- 
gung eines weiteren Bauteils an einem Blechteil ermoglichen. Die Be- 
zeichnung umfafit aber auch alle Arten von Hohlelementen, die beispiels- 
weise zur Aufnahme von eingesteckten Teilen oder als drehbare Lagerung 
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fur eine Welle dienen, wie auch alle Elemente, die mit einem Schaftteil 
versehen sind, beispielsweise zur Aufnahme von einem Klip oder zur 
drehbaren Lagerung eines hohlen Teiles. 

Zur Losung der Aufgabe wird erfindungsgemaS ein Funktionselement der 
eingangs genannten Art vorgesehen, da£ sich dadurch auszeichnet, dass 
der Korperteil im Bereich zwischen dem ersten axialen Ende bzw. einem 
etwaigen dort vorgesehenen kreiszylindrischen Teil und dem Nietabschnitt 
mit einem zumindest im Wesentlichen konusformigen Bereich versehen 
ist, der eine Anlageflache fur einen entsprechenden konusformigen Be- 
reich eines Blechteils bildet und dass der kreiszylindrische Teil, falls 
vorhanden, an der Grenze zum konusformigen Bereich einen Durchmes- 
ser aufweist, der nicht grofier ist als der maximale Durchmesser des 
konusformigen Bereichs und somit einen Ringflansch dort nicht bildet. 

Ein entsprechendes Zusammenbauteil zeichnet sich dadurch aus, dalS 
dass der Korperteil im Bereich zwischen dem ersten axialen Ende bzw. 
einem etwaigen dort vorgesehenen kreiszylindrischen Teil und dem Niet- 
abschnitt mit einem zumindest im Wesentlichen konusformigen Bereich 
versehen ist, der eine Anlageflache fur einen entsprechenden konusformi- 
gen Bereich eines Blechteils bildet und dass der kreiszylindrische Teil, 
falls vorhanden, an der Grenze zum konusformigen Bereich einen Durch- 
messer aufweist, der nicht grofier ist als der maximale Durchmesser des 
konusformigen Bereichs und somit einen Ringflansch dort nicht bildet, 
wobei ein konusformiger Bereich des Blechteils in einem aus dem Nietab- 
schnitt gebildeten Ringwulst eingeklemmt ist und dass der konusformige 
Bereich des Blechteils zumindest im Wesentlichen vollflachig am konus- 
formigen Bereich des Funktionselements anliegt. 
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Diese Ausfuhrung des Punktionselements bzw. des mit dem Funktions- 
element gebildeten Zusammenbauteils fuhrt daher zu einer Ausbildung 
wonach der konusformige Bereich des Blechteils sich zumindest im we- 
sentlichen vollflachig an den konusformigen Bereich des Korperteils des 
Funktionselementes anliegt. Diese Konstruktion schafft eine besonders 
steife und feste Anbringung des Punktionselements am Blechteil und lost 
somit die oben angegebene Aufgabenstellung. 

Diese vollflachige Anlage fuhrt dazu, dass relative Bewegungen zwischen 
dem Blechteil und dem Element weitestgehend ausgeschlosseri sind. Auch 
dies erhoht die Steifigkeit der Verbindung und hilft die Ausbildung von 
Ermudungsrissen zu vermeiden. 

Besonders giinstig ist es, wenn Verdrehsicherungsmerkmale im Bereich 
der konusformigen Flache vorgesehen sind, da das Blechmaterial im 
Eingriff mit diesen Verdrehsicherungsmerkmalen gebracht werden kann, 
wodurch die Verdrehsicherung erreicht ist, ohne die Steifigkeit der Ver- 
bindung herabzusetzen. Die Verdrehsicherungsmerkmale konnen bei- 
spielsweise mit Vorteil die Form von Nasen und/oder Vertiefungen aufwei- 
sen. 

Die axiale Lange der konusformigen Flache soil mindestens in etwa der 
doppelten Bleckdicke, vorzugsweise etwa der vierfachen Blechdicke ent- 
sprechen. Eine Abmessung dieser Art stellt sicher, dafi der konusformige 
Bereich ausreichend lang ist, um die erwunschte Steifigkeit zu erzielen. 

Der eingeschlossene Konuswinkel der konusformigen Flache liegt vor- 
zugsweise im Bereich zwischen 60° und 150°. Besonders bevorzugt ist ein 
eingeschlossener Konuswinkel im Bereich zwischen 70° und 140° und 
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insbesondere ein Konuswinkel von 75° bis 115°. Ein eingeschlossener 
Konuswinkel von etwa 90° gilt als besonders bevorzugt. 

Besonders gunstig ist es, wenn die konusformige Flache uber einen zy- 
lindrischen Halsteil in den Nietabschnitt ubergeht. Dieser Halsteil wird bei 
der Umformung des Materials des Funktionselements im Bereich des 
Nietabschnittes im Wesentlichen nicht verformt und bildet einen Teil der 
klemmenden Aufnahme fur das Blechmaterial im Bereich des Randes des 
in diesem vorgesehenen Loches. Der Halsteil kann mit Vorteil eine axiale 
Lange aufweisen, welche in etwa der Blechdicke entspricht und vorzugs- 
weise etwas grofier als diese ist. 

Die axiale Hohe des kreiszylindrischen Teils kann bis auf null reduziert 
werden, so das die Stirnflache des konusformigen Bereichs mit dem grofi- 
ten Durchmesser an der dem Nietbordel abgewandten Oberflache des 
Blechteils zu liegen kommt, oder etwas hoher oder defer als diese Oberfla- 
che liegt. 

Die Moglichkeit besteht aber auch, die axiale Dicke des kreiszylindrischen 
Teils deutlich grofier als die Dicke des Blechteils zu machen, an dem das 
Element zu befestigen ist. In diesem Falle steht die dem Blechteil abge- 
wandte Stirnseite des kreiszylindrischen Teils deutlich vor der entspre- 
chenden Oberseite des Blechteils vor und kann beispielsweise zur Reali- 
sierung einer Abstandsfunktion ausgenutzt werden. In beiden Fallen kann 
die Konusflache im Bereich der dem Nietbordel abgewandten Seite des 
Blechteils mit einem relativ grofien Durchmesser ausgestattet werden, so 
da£ insgesamt eine grofie Auflageflache zwischen dem Funktionselement 
und dem Blechteil gegeben ist, wodurch eine gunstige Flachenpressung 
erreicht und die Ubertragung von Kraften uber das Funktionselement in 
das Blechteil begtinstigt werden kann. Besonders bevorzugte Ausfuh- 
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rungsformen des Funktionselements sowie des Zusammenbauteils sind 
den Unteraxisprucheri zu entnehmen. 

Die Anbringung des Funktionselementes an einBlechteil kann unter ande- 
rem mit einem Verfahren erfolgen, das an sich im wesentiichen aus dem 
deutschen Patent 3447006 bekannt ist, wobei die Form der Matrize der 
besonderen Form des Blechteils bzw. Funktionselements anzupassen ist. 

Die Erfindung wird nachfolgend naher erlautert, anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen unter Bezugnahme auf der Zeichnungen, welche zeigen: 

Fig. 1 ein teilweise in axialer Richtung geschnittenes Funktionsele- 

ment in Form eines Mutterelements, 
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Patentanspriiche 

1. Funktionselement (10; 110) zur Anbringung an ein Blechteil, wie 
beispielsweise ein Mutterelement (10) oder ein Bolzenelement (1 10) 
mit einem Korperteil (12; 112) bzw. Kopfteil, der an seinem ersten a- 
xialen Ende erforderlichenfalls einen kreiszylindrischen Teil (14; 1 14) 
aufweist und an seinem anderen axialen Ende in einen zylindri- 
schen Nietabschnitt (20; 1 20) ubergeht, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Korperteil (12; 112) im Bereich zwischen dem ersten axia- 
len Ende bzw. einem etwaigen dort vorgesehenen kreiszylindrischen 
Teil und dem Nietabschnitt (20; 120) mit einem zumindest im We- 
sentlichen konusformigen Bereich (16; 116) versehen ist, der eine 
Anlageflache fur einen entsprechenden konusformigen Bereich 
(42; 142) eines Blechteils (40; 140) bildet und dass der kreiszylindri- 
sche Teil, falls vorhanden, an der Grenze (34; 134)zum konusformi- 
gen Bereich einen Durchmesser aufweist, der nicht grolSer ist als 
der maximale Durchmesser des konusformigen Bereichs und somit 
einen Ringflansch dort nicht bildet. 

*\ 

2. Funktionselement nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass Verdrehsicherungsmerkmale (38; 138) im Bereich der konus- 
formigen Flache (16; 116) vorgesehen sind. 

3. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass die axiale Lange der konusformigen Flache (16; 1 16) des ko- 
nusformigen Bereichs mindestens in etwa der doppelten Blechdicke 
entspricht und vorzugsweise etwa die vierfache Bleckdicke betragt. 

4. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der eingeschlossene Konuswinkel (a) der konusformigen Flache 
des konusformigen Bereichs im Bereich zwischen 60° und 150°, vor- 
zugsweise im Bereich zwischen 70° und 140° und insbesondere zwi- 
schen 75° und 115° liegt und besonders bevorzugt etwa 90° betragt. 

i 

5. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die konusformige Flache (16; 116) des konusformigen Bereichs 
xiber einen zylindrischen Halsteil (18; 118) in den Nietabschnitt (20; 
120) ubergeht. 



6. Funktionselement nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Halsteil (18; 1 18) eine axiale Lange aufweist, welche min- 
destens in etwa der Blechdicke entspricht und vorzugsweise etwas 
grolSer als diese ist. 

7. Funktionselement nach einem der Anspruche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Verdrehsicherungsmerkmale (38; 138) die Form von Nasen 
aufweisen, die an der konusformigen Flache (16; 116) vorgesehen 
sind. 

8. Funktionselement nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 



GEAENDERTES BLATT 



. ^ R 

[29-12-2003 



■ft 



Rrintedf 20-07-2004 

V - — — - — — 



CLMSPAMD 



22 



dass sich die Verdrehsicherungsnasen (38; 138) in axialen Ebenen 
erstrecken. 

9. Funktionselement nach Anspruch 7oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass sich die Verdrehsicherungsnasen (38; 138) an der konusformi- 
gen Flache uber zumindest im wesentlichen die axiale Lange des 
konusfdrmigen Bereichs (16; 116) erstrecken. 

10. Funktionselement nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Verdrehsicherungsmerkmale die Form von in der konus- 
formigen Flache vorgesehenen Vertiefungen aufweisen. 

11. Funktionselement nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die die Verdrehsicherungsmerkmale bildenden Vertiefungen in 
axialen Ebenen des Funktionselementes angeordnet sind. 

12. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Ansprviche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Stirnseite des Korperteils an seinem ersten axialen Ende, 
d.h. am dem Nietabschnitt abgewandten Ende des Korperteils oder 
die Stirnseite (39; 139) eines etwaigen dort vorhanden kreiszylindri- 
schen Teils (14; 114) eine Auflageflache fur ein Bauteil bildet, das 
mittels des Funktionselements (10; 110) am Blechteil (40; 140) zu 
befestigen ist. 

13. Funktionselement nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass die axiale Dicke des kreiszylindrischen Teils (14) gewahlt ist, 
um eine Abstandsfunktion zwischen dem Blechteil (40) und einem 
am Blechteil mittels des Funktionselements (10) angebrachten Bau- 
teil zu realisieren. 

14. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass es sich um ein Mutterelement (10) handelt, bei dem das Kor- 
perteil (12) mit einer mittleren Bohrung (26) vorgesehen ist. 

15. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspruche 1 bis 
13, j 

dadurch gekennzeichnet, ! 

dass es sich um ein Bolzenelement (110) handelt mit einem Schaft- 
teil (113), das auf der dem Nietabschnitt (120) abgewandten Seite . 
des Korperteils (112) bzw. des kreiszylindrischen Teils (1 14) ange- 
ordnet ist. 



16. Funktionselement nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass mehrere Verdrehsicherungsnasen am konusformigen Bereich 
des Funktionselements vorgesehen sind, sich vorzugsweise uber die 
gesamte Lange des konusformigen Bereichs in axialer Ebene erstre- 
cken und vorzugsweise gleichmaiSig um die Langsachse des Funkti- 
onselements verteilt sind. 



17. Zusammenbauteil bestehend aus einem Funktionselement, wie 

Mutterelement (10) oder Bolzenelement (110), insbesondere nach ei- 
nem der Anspruche 1 bis 16, mit einem Korperteil (12; 1 12) bzw. 
Kopfteil, der an seinem ersten axialen Ende erforderlichenfalls einen 
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kreiszylindrischen Teil (14;1 14) aufweist und an seinem anderen a- 
xialen Ende in einen zylindrischen Nietabschnitt (20; 120) ubergeht, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Korperteil (12; 1 12) im Bereich zwischen dem ersten axia- 
len Ende bzw. einem etwaigen dort vorgesehenen kreiszylindrischen 
Teil und dem Nietabschnitt (20; 120) mit einem zumindest im We- 
sentlichen konusformigen Bereich (16; 116) versehen ist, der eine 
Anlageflache fur einen entsprechenden konusformigen Bereich 
(42; 142) eines Blechteils (40; 140) bildet und dass der kreiszylindri- 
sche Teil, falls vorhanden, an der Grenze zum konusformigen Be- 
reich einen Durchmesser aufweist, der nicht grofier ist als der ma- 
ximale Durchmesser des konusformigen Bereichs und somit einen 
Ringflansch dort nicht bildet, wobei ein konUsformiger Bereich (42; 
142) des Blechteils in einem aus dem Nietabschnitt gebildeten 
Ringwulst (50; 150) eingeklemmt ist und dass der konusformige Be- 
reich (42; 142) des Blechteils zumindest im Wesentlichen vollflachig 
am konusformigen Bereich des Funktionselements anliegt. 

18. Zusammenbauteil nach Anspruch 17, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass Verdrehsicherungsmerkmale (38; 138) im Bereich der konus- 
formigen Flache des Funktionselements vorgesehen sind und dass 
das Blechmaterial des Blechteils (40; 140) im konusformigen Be- 
reich (42; 142) formschlussig mit den Verdrehsicherungsmerkmalen 
im Eingriff ist. 

19. Zusammenbauteil nach Anspruch 17 oder 18, 
dadurch gekennzeichnet, 
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20. 



21. 



22. 



dass die axiale Lange der konusformigen Flache (16; 1 16) mindes- 
tens in etwa der doppelten Blechdicke und vorzugsweise mindestens 
in etwa der vierfachen Bleckdicke entspricht. 

Zusammenbauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche 17 
bis 19, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der eingeschlossene Konuswinkel (a) der konusformigen Flache 
(16; 116) im Bereich zwischen 60° und 150°, vorzugsweise im Be- 

i 

reich zwischen 70° und 140° und insbesondere zwischen 75° und 
115° liegt und besonders bevorzugt etwa 90° betragt. 

Zusammenbauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche 17 

» 

bis 20, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die konusformige Flache (16; 116) uber einen zumindest im 
wesentlichen zylindrischen Halsteil (18; 118) in den Nietabschnitt 
(20; 120) ubergeht. 

Zusammenbauteil nach Anspruch 2 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Halsteil (20; 120) eine axiale Lange aufweist, welche min- 
destens in etwa der Blechdicke entspricht und vorzugsweise etwas 
grofier als diese ist. 

Zusammenbauteil nach einem der vorhergehenden Anspruche 17 
bis 22, 

dadurch gekennzeichnet, 
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dass es sich um ein Mutterelement (10) handelt, bei dem das Kor- 
perteil (12) mit einer mittleren Bohrung (26) vorgesehen ist. 

24. Zusammenbauteil nach einem der Anspruche 17 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Ringwulst (50) durch Verschiebung von Material des Niet- 
abschnittes (20) gebildet ist. 

25. Zusammenbauteil nach einem der Anspruche 17 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, / 

dass der Nietabschnitt (120) um den Rand (148) der Offnung (144) 
des konusformigen Bereiches (142) des Blechteils (140) zur Bildung 
des Ringwulstes bzw. eines Nietbordels umgebordelt ist. 

26. Zusammenbauteil nach einem der Anspruche 17 bis 22 oder 24 
oder 25, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass es sich bei dem Funktionselenient um ein Bolzenelement han- 
delt, das einen ein Gewinde aufweisenden Schaftteil (113) aufweist, 
der von dem Nietbordel abgewandten Ende des konusformigen Be- 
reichs des Korperteils (112) oder von einem etwaigen dort vorhande- 
nen kreiszylindrischen Teil (1 14) oder von einem am dem Nietbordel 
abgewandeten Ende des konusformigen Bereichs des Korperteils 
(1 12) oder am freien Stirnende eines dort vorgesehenen kreiszylind- 
rischen Teils vorgesehenen Vorsprungs wegragt. 

27. Zusammenbauteil nach Anspruch 26, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass ein Mutterelement auf dem Gewinde des Schaftteils-aufge- 

schraubt ist und einen sich radial erstreckenden Flansch aufweist, 
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der an seiner Stirnseite, die dem Nietbordel abgewandt ist, eine An- 
griffsflache fur ein Schraubwerkzeug und um dieses herum eine 
ringformige Flache fur einen StdSel eines Setzkopfes aufweist und 
an seiner dem Stirnende (139) des Bolzenelements bzw. der freien 
Stirnseite eines dort vorgesehenen kreiszylindrischen Teils (114) zu- 
gewandten Stirnseite (160) an der Stirnseite (139) anliegt und vor- 
zugsweise im Durchmesser grofier als diese Stirnseite (139) bemes- 
sen ist, d.h. diese uberlappt. 

28. Zusammenbauteil nach Anspruch 26 oder 27, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Vorsprung eine Umfangsform hat, die als Verdrehsiche- 
rungsvorsprung fur einen Kabelschuh dient. 

29. Zusammenbauteil nach einem der Anspruche 26 bis 28, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass ein Kabelschuh sich zwischen dem Mutterelement (162) und 
dem Bolzenelement befindet. 

30. Zusammenbauteil nach einem der Anspruche 26 bis 28, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass es mit einer Schutzbeschichtung versehen ist, nicht jedoch in 
einander beriihrenden Bereichen des Mutterelements und des Bol- 
zenelements. 

31. Zusammenbauteil nach einem der Anspruche 17 bis 30, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der konusformige Bereich (16; 116) des Funktionselements 
(10; 110) sich uber ziamindest im wesentlichen den ganzen Blechbe- 
reich (42; 142) erstreckt, der nach dem Vernieten des Funktions- 
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elements mit dem Blechteil in Beruhrung mit dem Funktionsele- 
ment sich befindet. 
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